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Oswiadczamy, Ze niniejsze opracowanie zostato wykonane zgodnie zumowa, obowigzujgcymi przepisamioraz

zasadami wiedzy techniczneji moze stuzyc¢ celowi, dla ktérego zostato wykonane.

Wroctaw, maj 2026r.




Przedmiot i zakres opracowania
Przedmiotem niniejszego opracowania sg Specyfikacje Techniczne dotyczgce wyposazenia
laboratoryjnego  realizowanego w ramach  opracowywanego projektu technologii,
przygotowywanego na potrzeby zadania: przebudowa budynku dla opracowania produktu
leczniczego opartego o modyfikowane genetycznielimfocyty T do terapii nawrotowych i opornych
postaci szpiczaka plazmocytowego — od produkcjiwektora DNA z receptorem CAR po badaniafazy
I/l (akronim: B(e)CAME), wraz z zagospodarowaniem terenu oraz infrastrukturg towarzyszaca.
Specyfikacje stanowigintegralng czes¢ dokumentacji projektowejiokreslajg wymagania techniczne
oraz funkcjonalne dla przewidzianego wyposazenia, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa,
normami technicznymi oraz zatozeniami projektowymi.

Charakter i poziom szczegétowosci
Niniejsze opracowanie ma charakterinformacyjny i stanowiprzyktadowga specyfikacje produktéw.
Wymiary elementéw wyposazenia wskazane w zestawieniu asortymentowym majg charakter
przyblizony i orientacyjny.
Ostateczne wymiary pomieszczen oraz mebli zostang zweryfikowane na podstawie pomiaréw in
situ (z natury) w obiekcie, przeprowadzonych w trakcie wizji lokalnej po zawarciu umowy.

Wymagania wykonawcze i tolerancje
Konstrukcja mebli oraz przekroje i wymiary ich elementéw konstrukcyjnych muszg umozliwiaé
wykonanie zabuddéw i wyposazenia na wymiar, adekwatnie do funkgcji, obcigzen i wymagan

technicznych wtasciwych dla poszczegdinych pomieszczen laboratoryjnych.

Dopuszcza sie odchytki wymiarowe i masowe w zakresie +10%, pod warunkiem, ze nie wptywajg
one  negatywnie na  funkcjonalno$¢,  bezpieczedstwo  uzytkowania,  odpornos¢
chemiczng/czystosciowa oraz zgodnosé z wymaganiami technicznymii umownymi.

Wszelkie szczegdtowe ustalenia dotyczace konstrukcji, materiatéw wykonczeniowych, osprzety,
akcesoriéw oraz wymiaréw elementdw wyposazenia bedg uzgadniane z Zamawiajgcym na etapie
realizacji umowy (w tym po wykonaniu pomiardw z natury), zzachowaniem wymagan wynikajgcych

Z przepisdw, norm oraz wytycznych technologicznych.
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L.p. PARAMETRY WYMAGANE PARAMETRY OFEROWANE
PARAMETRY TECHNICZNE
Materiat:
! Stal nierdzewna (odporna na dziatanie s$r. deznyf.)

Wodzek transportowy do pomieszczen czystych
2 poziomy, bez krawedzi
Nosnos¢ ogdtem:

4. 100 kg ogdtem
Wymiary platformy:

4 380x685 mm

s Wymiary zewn. szer. x gteb. x wys. [mm]:
400 x 710 x 805

6 Srednica kota [mm]
100
Wysokos¢ potki 1 [mm]

7 220

g Wysokos¢ potki 2 [mm]
680
Masa [kg]

9 9

10 Podwozie/wyposazenie
4 koétka skretne




BIURKO
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Podstawa na komputer wyposazona w cztery kétka, w tym dwa kotka z hamulcami,

Parametr
L.p. Parametr / warunek wymagany
oferowany
Biurko o wymiarze gabarytowym: +/- 10 mm:
Szerokos$¢ = 1500 mm,
L Gtebokos$¢ = 600 mm,
Wysokos¢ = 750 mm.
Biurka wyposazone w stelaze stalowe. Stelaz - nogi, w przekroju kwadratowym min.
50x50 mm, potaczone ze sobg oscieznicg z profilu metalowego zamknietego min.
40x20 mm,
taczenie profilu z nogg odbywa sie za pomoca wezta stalowego. Stelaz skrecany lub
spawany. 4 nogi kwadratowe potgczone ze sobg zamknietg ramg posrednig, do
ktérej przykrecony jest blat stotu,
2 Regulacja nég w zakresie 15 mm, stopki chromowane (ten sam rodzaj, tak jak w
stopach pozostatych mebli),
W ramie stalowej uwzgledni¢ elementy montazowe do przystawek konferencyjnych
i pomocnikow,
Biurko wyposazone w kanat na okablowanie, podwieszony, o wymiarach min.: h =
50 mm, gtebokos$¢ 80 mm (ostateczne wymiary do ustalenia z Uzytkownikiem).
W biurkach uwzgledni¢ maskownice systemowe typu ptycinowego (blendy) o
dtugosci dostosowanej do szerokosci biurka i wysokosci min. 400 mm oraz grubosci
3. 18 mm. Montaz blendy - systemowy. Blendy z dwdch lub trzech stron w zaleznosci
od usytuowania biurka. Ostateczne wymiary i ilos¢ blend do wustalenia z
Uzytkownikiem.
Blaty biurka o grubosci min. 28 mm z ptyty w kolorze standardowym dla danego
pomieszczenia. Blaty o podwyzszonym stopniu twardosci i wytrzymatosci na
4. uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyzszonej odpornosci na promieniowanie UV
oraz $rodki myjace. Blaty wyposazone w przeloty technologiczne metalowe
satynowane. Waskie krawedzie oklejone obrzezem ABS o grubosci 2 mm.
Biurko wyposazone w wysuwane poftki na klawiature z ptyty 18 mm, o wymiarach:
650 mm x 400 mm, na 4 wspornikach stalowych (prowadnice kulkowe), w wysokosci
< wspornikow uwzgledni¢ grubos¢ ramy posredniej biurka - bezkolizyjny wysuw
' klawiatury. Wysoko$¢ mierzona od dolnej powierzchni blatu biurka do gérnej
powierzchni pdétki — min. 80 mm. Miejsce montazu podtek na klawiature
bezwzglednie do ustalenia z Uzytkownikiem.
6 Biurko wyposazone w podstawy metalowe na komputer:




malowana proszkowo farbg kolor standardowy dla danego pomieszczenia..
Wymiary (£10 mm): 200x460 mm, wysokos¢ 120 mm. Podstawa posiadajgca burty
boczne o wysokosci min. 20 mm, zabezpieczajgce przed zsuwaniem sie jednostki
komputera.

Biurko wyposazone w kontener mobilny o wymiarze gabarytowym: Szerokos¢ = 460
mm, Gtebokos$¢ = 550 mm, Wysoko$¢ = 610 mm, , z trzema szufladami:

Szuflady w kontenerze,

- gérna typu pidrnik z wktadem typu piérnik o wym 360x470x50 mm+/- 5%. Piornik
w kolorze szarym ujednolicony z kolorystyka konstrukcji szuflady,

- Srodkowa o przeznaczeniu ogolnym,

- dolna gteboka z podwyiszonymi bokami pozwalajgca na zastosowanie teczki
zawieszkowej.

Kontener wyposazony w zamek centralny z wymienng wkfadkg patentowg
wyposazong w dwa klucze z mozliwoscig zastosowania klucza master, ktory
umozliwia otwarcie wielu wktadek patentowych w okreslonym zakresie numeracji
przy pomocy tego samego klucza.

Kontener wykonany w catosci ( tacznie z plecami ) z ptyty widrowej trzywarstwowej
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gestosci 660
- 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1. Wymagany pionowy lub poziomy uktad
stojow z zachowaniem rysunku dekoru ptyty laminowanej. Struktura powierzchni i
kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem przed realizacja przedmiotu
zamoéwienia, na podstawie dostarczonych probek. Powtarzalny dobér kolorystyczny
catosci, symetria oraz powtarzalnos¢ rysunku drewna na elementach w danym
komplecie,

Do potgczen korpusdw mebli zastosowane ztgcza mimosrodowe metalowe i kotki
meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV w kolorze
ptyty meblowej. Zamawiajgcy wyklucza potgczenia korpusu kontenera za pomoca
Srub, wkretéw typu ,konfirmat” lub innych podobnych.

10.

Korpus i elementy frontowe kontenera wykonane z ptyty o grubosci 18 mm,
natomiast wieniec gorny i dolny z ptyty o grubosci25 mm. Tylna Scianka o grubosci
18 mm,

Z wiencem dolnym zwigzane kota, wyposazenie w system obrotu i hamulca. Kota z
twardego tworzywa zapobiegajgce zarysowaniom powierzchni podtoza.

11.

Wszystkie krawedzie frontow szuflad, oraz inne elementy konstrukcyjne
nieostoniete zabezpieczy¢ obrzezem ABS o grubosci 2 mm, bez zadnych wyrwan i
nieréwnosci. Krawedzie obrzeza muszg by¢ zaoblone w taki sposéb, by uzyskaé
idealny i gtadki promien. Obrzeze ABS musi odzwierciedla¢ kolor i strukture dekoru
oklejanej ptyty laminowanej. Przy klejeniu obrzezy zastosowac klej, ktory daje
trwata, cienka i elastyczng spoine i podwyzisza trwatos¢ mebli. Wszystkie potki
oklejone na catym obwodzie.

12.

W kontenerach szuflady typu skrzynkowego w catosci wykonane z blachy stalowej
ocynkowanej elektrolitycznie i malowane farbg proszkowa w kolorze
metalizowanego aluminium (kolorystyka uzgodniona z uzytkownikiem). Szuflady
wyposazone w wykonstruowane po przez wyciecie lub przeformowanie gniazda
montazowe w bokach szuflad, umozliwiajace zastosowanie specjalistycznych
ruchomych wkfadéw podtuznych i poprzecznych, umozliwiajgcych podziat
wewnetrzny szuflady na przechowywane akcesoria zgodnie z biezgcg potrzebg




Zamawiajacego,
Elementy podziatowe szuflad w komplecie z szufladami,

Nie dopuszcza sie gniazd lub rastréw podziatowych jako oddzielnych elementéw
przyklejanych lub w inny sposéb tagczonych z szufladg,

Szuflady podwyzszonej nosnosci z widocznym przettoczeniem usztywniajagcym dno,
Prowadnice szufladowe typu kulowego z funkcja samodomykania typu
mechanicznego i systemem ttumienia odgtosu koricowego domkniecia, prowadnice
szuflad obudowane (niewidoczne z gory i z boku po wysunieciu szuflady).

13.

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokosci min 10 mm.
Lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych lub w kolorze
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Uzytkownikiem.

14.

Podane wymiary sg wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagaja pomiarow z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwiaé wykonanie mebli i
zabudow na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcjii warunkow technicznych
poszczegdlnych pomieszczen,

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegdétowego projektu zabudowy
meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajgcego. Zamawiajacy
dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

15.

Wymagania dla produktu:

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placoéwek medycznych w  technologii
proponowanej przez Wykonawce,

Nie dopuszcza sie atestéw higienicznych na poszczegdlne sktadowe elementy
mebla.

16.

Wymagania dla produktu:

1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania
mebli biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez
Wykonawce a spetniajgce wymagania zawarte w normach.

- PN-EN 14074:2006 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania.
Metody badan wytrzymatosciowych i trwatosci czesci ruchomych,

- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymatosci konstrukcji lub inne rownowazne.

2. Atest techniczny potwierdzajgcy wytrzymatos¢ na odrywanie potgczenia obrzeza
meblowego z ptytg meblowg wykonywanego w technologii proponowanej przez
Wykonawce a spetniajagce wymagania zawarte w normach.

- PN-EN 311: 2004- Ptyty drewnopodobne. Wytrzymatos¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.

3. Atest techniczny potwierdzajgcy wtasciwg przyczepnosc¢ i trwatos¢ powtok
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w
technologii malowania proponowanej przez Wykonawce a spetniajagce wymagania
zawarte w normach.

- PN-1SO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie,

- PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Préba zginania,

- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobdw stalowych do celow
konstrukcyjnych.




Dopuszcza sie atesty w odniesieniu do norm rdwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

17. | Pozostate wymagania: szkolenia, warunki gwarancji i serwisu.
a) | Instalacja sprzetu w cenie oferty.
b) W trakcie trwania gwarancji wszystkie naprawy wykonywane na koszt Wykonawcy
tacznie z dojazdem.
c)

Punkty serwisowe na terenie Polski.




DOZOWNIK NA PtYN DEZYNFEKCYJNY
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L.p. PARAMETRY WYMAGANE PARAMETRY OFEROWANE
PARAMETRY TECHNICZNE
1 Korpus dozownika wykonany jest z aluminium i
tworzywa ABS
2 Aluminiowy dozownik z przyciskiem tokciowym
Pojemnos¢ wymiennych wktadéw 500 ml
A Uruchamiany przyciskiem tokciowym wykonanym
ze stali nierdzewne
5 Szacunkowe wymiary 30x8x22 cm




FOTEL BIUROWY
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L.p.

PARAMETRY WYMAGANE

PARAMETRY OFEROWANE (prosze opisac)*

PARAMETRY TEC

HNICZNE

Krzesto obrotowe tapicerowane tkaning
materiatowa, z  zagtéwkiem, podtokietniki
regulowane

Krzesto powinno posiadac:

- wysokos$¢ catkowita: 1100 — 1425 mm,
- szeroko$¢ catkowita: 710 mm,

- gtebokos¢ catkowita: 655 mm,

- wysokos¢ siedziska: 435 — 575 mm,

- wysokos¢ oparcia: 535-622 mm,

2. - wysokos¢ zagtowka: 175-230 mm,

- szerokos$¢ siedziska: 495 mm,

- szeroko$¢ oparcia: 480 mm,

- gtebokos$¢ siedziska: 395 — 470 mm,

- wysokos¢ podtokietnikow: 170 — 270 mm.

Od powyzszych wymiarédw dopuszcza sie tolerancje

w zakresie +/- 30 mm

Podstawa piecioramienna, wykonana ze stopu
3. metali lekkich, polerowana (efekt chrom). Nie

dopuszcza sie podstawy stalowej chromowanej

Samohamowne miekkie kotka jezdne o Srednicy 65
4 mm do powierzchni twardych

Amortyzator  gazowy  zapewniajgcy ptynna
> regulacje wysokosci siedziska

Krzesto wyposazone w nowoczesny mechanizm

SYNCHRO, umozliwiajacy synchroniczne

odchylanie oparcia i siedziska z regulacja

sprezystosci odchylania w zaleznosci od ciezaru
6. siedzacego oraz blokady tego ruchu.

Mechanizm wyposazony w system ANTI SHOCK,

zapobiegajagcy  uderzeniu oparcia w  plecy

siedzacego po zwolnieniu blokady mechanizmu

Siedzisko wyposazone w mechanizm regulacji
/- gtebokosci w zakresie ok. 75 mm

Ergonomicznie wyprofilowane siedzisko wyscietane

trudnopalng pianka poliuretanowag PU, wykonang
8. w technologii pianek wylewanych w formach,

gestos$¢ pianki siedziska 70 kg/m3

Oparcie krzesta stanowi wykonany w technologii
9. wtryskowej element z tworzywa sztucznego,

obustronnie wyscietany  trudnopalng pianka

10




poliuretanowg PU, wykonang w technologii pianek
wylewanych w formach, wyprofilowane do
naturalnego  ksztattu  kregostupa w  czesci
podtrzymujacej odcinek krzyzowo-ledZzwiowy, tyt
oparciajest réwniez tapicerowany, oparcie posiada
zapadkowg regulacje wysokosci, gestos¢ pianki
oparcia 120 kg/m3

10.

Krzesto powinno posiadac¢ regulowany w zakresie
wysokosci oraz kata pochylenia tapicerowany
zagtéwek

11.

Oparcie z siedziskiem potgczone dwoma stabilnymi
i estetycznymi prowadnicami stalowymi w kolorze
czarnym

12.

Podtokietniki krzesta czarne, z miekkg naktadka
wykonang z TPU (termoplastycznego poliuretanu),
z mozliwoscig regulacji w zakresie wysokosci
wzgledem siedziska

13.

Krzesto tapicerowane materiatem powlekanym
zmywalnym z wyttoczong fakturg zewnetrzng o
wygladzie tkaniny plecionej z nici (nie dopuszcza
sie materiatu powlekanego o wygladzie skory) i
parametrach nie gorszych niz:

Krzesto w catosci tapicerowane tkaning zmywalng
o parametrach nie gorszych niz:

eScieralno$¢: 300 000 cykli

eTrudnopalnos¢ ( BSEN 1021:1, BSEN 1021:2)
¢Odpornosé na $wiatto minimum >7

eGramatura: min. 680 g/m2

eSkfad: powtoka zewnetrzna 100% winyl, baza
100% poliester

eWitasciwosci  zmywalne w  tym tagodnymi
srodkami chemicznymi

eDuza odpornosc na rdznice temperatury
eOdpornosé¢ na urynei krew i pot

eBariera przed drobnoustrojami,
przeciwbakteryjna i przeciwgrzybicza

14.

Krzesto posiada mozliwos¢ takiego tapicerowania,
gdzie powierzchnie robocze siedziska i oparcia
krzesta sg wykonane z jednego koloru tkaniny, zas
powierzchnie boczne siedziska, tylna oraz boczne
oparcia - w innym kolorze

POZOSTALE WYMAGANIA

15.

Pianki krzesta wykonane w technologii pianek
trudnopalnych. Na etapie sktadania oferty nalezy
zatgczy¢ oswiadczenie producenta o mozliwosci
wykonania krzeset z pianek trudnopalnych dla
przedmiotowego postepowania, wraz  ze
Swiadectwem z badan potwierdzajgcych klase
trudnopalnosci pianek zgodnych z normg PN EN
1021:1:2.

16.

Wymagany protokdt oceny ergonomicznej w
zakresie zgodnosci z Rozporzadzeniem MRiPS z 18
pazdziernika 2023 (Dz.U. z 2023, poz. 2367)
zmieniajgcym rozporzadzenie ~w  sprawach

11




bezpieczenstwa i higieny pracy na stanowiskach
wyposazonych w monitory ekranowe. Stosowny
dokument nalezy przedstawi¢ na etapie sktadania
oferty

17.

Wymagane potwierdzenie zgodno$¢ produktu z
normg EN 1335-1:2002 oraz EN 1335-2:2019,
wystawione przez niezalezng, akredytowang
jednostke, uprawniongdo wydawania tego rodzaju
zaswiadczen. Jako jednostke akredytowang uznaje
sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujaca,
posiadajgcg  akredytacje krajowego osrodka
certyfikujgcego —w przypadku Polskijest to Polskie
Centrum  Akredytacji  (PCA), w przypadku
certyfikatow wystawionych przez kraj zrzeszony w
Unii Europejskiej, jako jednostke akredytowang
uznaje sie kazdg jednostke badawczg i
certyfikujaca, posiadajgca akredytacje
odpowiednika PCA w tym kraju. Dokumenty nalezy
dotaczy¢ na etapie sktadania oferty

18.

Krzesta produkowane w oparciu o standardy
produkcji okreslone w normie ISO 9001:2015, ISO
14001:2015 oraz ISO 45001:2018, potwierdzone
dotgczonymi certyfikatami, wystawionymi przez
niezalezng, akredytowana jednostke uprawniong
do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Jako
jednostke akredytowang uznaje sie kazda
jednostke badawczg i certyfikujacg, posiadajaca
akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w
przypadku Polski jest to Polskie Centrum
Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatow
wystawionych przez kraj zrzeszony w  Unii
Europejskiej, jako jednostke akredytowang uznaje
sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujaca,
posiadajgca akredytacje odpowiednika PCA w tym
kraju. Dokumenty nalezy dofaczyé na etapie
skfadania oferty
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KRZEStO

NAZWA T B P it et e e e e e
Producent / kraj produkCjiz ....ccovoivivieiiiiicieiiiicieeeee
Rok produkcji (min. 2026): .o

Klasa wyrobu medyCznego ........cccovveereninierinneii e e

L.p. PARAMETRY WYMAGANE PARAMETRY OFEROWANE (prosze opisac)*

PARAMETRY TECHNICZNE

Krzesto stacjonarne, w catosci tworzywowe, bez
podtokietnikdw

Krzesto powinno posiadac:

- wysokos$¢ catkowita: 820 mm,
- wysokos$¢ siedziska: 460 mm,

- szerokos$¢ catkowita: 560 mm,
- szeroko$¢ siedziska: 455 mm,

- szeroko$¢ oparcia: 455 mm,

- gtebokos$¢ catkowita: 510 mm,
- gtebokos¢ siedziska: 415 mm.

Od powyzszych wymiardow dopuszcza sie tolerancje
w zakresie +/- 30 mm

Jednoczesciowa konstrukcja krzesta, bez
3. jakichkolwiek  elementdw  mocujgcych. Nie
dopuszcza sie skrecania elementow

4. Konstrukcja plastikowa, cztery nogi

Wszystkie krawedzie  krzesta  zaokraglone,
5. bezpieczne. Brak jakichkolwiek  wystajacych,
ostrych elementéw czy krawedzi

Oparciei siedzisko stanowig dwa osobne elementy
6. z otworem pomiedzy nimi, stuzgcym jako uchwyt
do wygodnego przenoszenia krzesta

7. Min. 5 koloréw plastiku do wyboru

POZOSTALE WYMAGANIA

Krzesto powinno posiadac¢ deklaracje zgodnosci z
8. wymaganiami normy EN16139:2013 — Stosowny
dokument przedstawic¢ na etapie sktadania oferty

Krzesto powinno posiada¢ $wiadectwo z badan
potwierdzajgce zgodnos$¢ z wymogami norm EN
1728:2012; EN 1022:2005 — Stosowne dokumenty
nalezy przedstawi¢ etapie sktadania oferty
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tAWECZKA BARIEROWA

NAZWA T 1Y ettt e et et e e e
Producent / kraj produkcjiz ...cooeoeveveeceeecceeeeeeceeee e
Rok produkcji (Min. 2026): ...cciveieeiiicieeieeeee e

Klasa wyrobu medyCznego .......cccoeeeevveeeveicecieiee e

L.p. PARAMETRY WYMAGANE PARAMETRY OFEROWANE

PARAMETRY TECHNICZNE

Standardowe wymiary

e Dtugos¢: 100—200 cm (w zaleznosci od
modelu).

L e Szerokos$¢ siedziska: 30—40 cm.

o Wysokos$¢ siedziska: 40—-50 cm

Stelaz:

e Wykonany z wytrzymatej stali malowanej

proszkowo (odpornej na korozje i
) uszkodzenia mechaniczne)

e Dopuszcza sie catos¢ konstrukcji ze stali
nierdzewnej lub wykonanie z tworzywa
sztucznego (HPL).

Siedzisko:
e Wykonane z z tworzywa sztucznego
3 (HPL).

e Pod siedziskiem wydzielone miejsce na
buty (co najmniej 6 przedziatow

Nogi:

e  Stopki z tworzywa sztucznego lub
gumowe, ktore chronig podtoze przed
porysowaniem i zapewniaja

4 antyposlizgowosc.

e Dopuszcza sie bezposrednie
posadowienie z uszczelnieniem przy
podtodze

Maksymalne obcigzenie:
5 e 150-250 kg.
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REGAL ODZIEZOWY

NAZWA T B P it et e e e e e
Producent / kraj produkCjiz ....ccovoivivieiiiiicieiiiicieeeee
Rok produkcji (min. 2026): oo

Klasa wyrobu medyCznego ........cccovveereninierinneii e e

L.p. PARAMETRY WYMAGANE PARAMETRY OFEROWANE

PARAMETRY TECHNICZNE

Konstrukcja szafek jak réowniez fronty wykonane z
1. laminatu wysokocisnieniowego, przeznaczone do
pracowni farmaceutycznych

Szafki wykonywane na wymiar do samego sufitu,
zlokalizowane po obu stronach fawki barierowej

Uktad zamykanych szafek, otwartych podtek,
3. wbudowanych  koszy = do  uzgodnienia z
Uzytkownikiem

Budowa szafek umozliwiajgca fatwe mycie i
dezynfekcje

5. Szafki zintegrowane z tawkga barierowg
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ZESTAW MEBLI LABORATORYJINYCH

NQZWA T B P e et e e e e e

Producent / kraj produkcjiz ....ocovevvvvieiiiiiiieeiieeeeeeee

Rok produkcji (Min. 2026): ...coeeeeeeeeeeeeeeeee e

Klasa wyrobu medyCznego ........cccovveerereeeninnieins e e

L.p.

PARAMETRY WYMAGANE

PARAMETRY OFEROWANE

PARAMETRY TEC

HNICZNE

Meble laboratoryjne, wykonane w systemie
modutowym z wystandaryzowanych elementéw,
pozwalajgcym na  dowolne  konfigurowanie
zestawow.

Stoty z szafkami w konstrukcji bez stelazowe] —
blaty oparte na szafkach z cokotem i konstrukcji ze
stelazem A, w przypadku stotéw bez szafek lub z
szafkami przejezdnymi.

Meble, muszg by¢ niepalne, nienasigkliwe, tatwo
zmywalne zabezpieczone przed korozjg wykonane
w catosci z blachy stalowej, (stelaze stotéw
dopuszcza sie z  ksztattownikéw  stalowych
zabezpieczonych przed korozjg jak blacha uzyta do
produkcji mebli i dygestoridw) ocynkowanej
galwanicznie (grubos¢ warstwy cynku minimum 2,5
um) lub ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 i
dwustronnie  pokrytej  proszkowo lakierem
poliuretanowym, naktadanym metoda proszkowa
(grubos¢ powtoki lakierniczej 40um - 100um).

Szafki i szafy: wykonane wytgcznie z blach — nie
dopuszcza sie stosowania zamknietych
ksztattownikdw. Parametry wszystkich
oferowanych mebli nalezy potwierdzi¢ zatgczonym
do oferty katalogu w jezyku polskim ze zdjeciami i
rysunkami technicznymi z wymiarami.

10.

Meble i dygestoria w catosci powinny by¢ w kolorze
zblizonym do biatego, z wyjatkiem czarnych
cokotéw i szarych blatow.

11.

Kolorystyka mebli:

Blaty z zywicy fenolowej:

Kolor powierzchni gornej niebieski,

Krawedzie blatu czarne lub antracytowe.

Zlewy z zywicy epoksydowej w tym samym kolorze
co blaty.

Potwierdzi¢ prébka blatu 20 x 20cm , z przednig
krawedzig

12.

Blaty z ceramiki monolitycznej:
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Kolor powierzchni gérnej niebieski,
Krawedzie blatu niebieskie.

Potwierdzi¢ prdébka blatu 20 x 20cm, z przednig i
boczng krawedzig

13.

Kolor mebli i dygestorium:

Lakier na meblach idygestoriach gtadki i matowy
(bez faktury, nie baranek, nie mtotkowanie, nie
potysk).

Przystawki, korpusy szafek, fronty szafek, potki

szafek i przystawek, dygestorium, biaty podobny
do RAL 260 90 05. Potwierdzi¢ katalogiem.

14.

Cokoty szafek, elementy dygestorium (ramy okna,
spojlery i ostona nad oknem, panel sterowania) ,
podobny do RAL 00 20 00 — potwierdzi¢ prébkg —
przednig czescig cokotu.

Wymagania dla stelazy stotow

15.

Stelaze powinny by¢ wykonane w catosci
wytgcznie z stalowych ocynkowanych profili
prostokatnych zamknietych o wym. 50x25x3 mm.

16.

Nézki  stelaza powinny posiada¢  mozliwosé
regulacji wysokosci w granicach -5 +20 mm.

17.

Nogi stelazy wykonane w taki sposdb, aby nie
wystepowaty  otwarte  koncéwki profili  (z
wyjatkiem miejsc montazu stopek poziomujacych)
- belki pionowe z poprzeczng zespawane po
przekatnej taczenia (pod katem 45 stopni w
stosunki do obydwu belek)

18.

Dopuszczalne obcigzenie stotu winno wynosic¢
min.: 350 kg/m?.

19.

Pojedyncze moduty winny by¢ tgczone w ciagi bez
koniecznosci dublowania wspdlnych elementéw
konstrukcyjnych modutu.

20.

Poprzeczki z bokami stelazy tgczone za pomoca
tacznika teleskopowo (tak aby stopniem wsuniecia
tacznika do profilu poprzeczki regulowac¢ dtugosc
poprzecznia w zaleznosci od tego czy jest to stot
pojedynczy, czy faczony z innym stotem)
wsuwanego w profil poprzeczki i wypetniajacy
przekrdj profilu, z blokadg jedng srubg z them
schowanym we wklestosci profilu.

21.

Wszelkie  otwory i potaczenia  zaslepione
(potwierdzi¢ fotografig i prébka). taczniki te
powinny petni¢ role konstrukcyjng i byc
umiejscowione w wewnetrznym profilu
poprzeczki tgczacej boki stelaza i pozwala¢ na
skracanie stelazy.

22.

Stelaz o konstrukcji szczelnej, pozbawiony
nie zaslepionych otwordw technicznych.
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23.

Przestrzen pomiedzy tylng dolng a gdrna
poprzeczky, jezeli jest to wskazane w specyfikacji
asortymentowej, zabudowana przesuwng ostong z
polipropylenu, zastaniajgcg przytagcza medidw,
znajdujace sie za stelazem stotu.

Wymagania dla szafek pod blatowych, szaf i szafek

wiszacych

24.

Korpusszafek i szaf wykonany w catosci z blachy o
grubosci 0,75 mm - 0,8 mm, kazda $ciana szafki
wykonana z oddzielnie lakierowanego
poliuretanowo przez zmontowaniem arkusza
blachy ocynkowanej lub kwasoodporne;.

25.

Boki szafek i szaf wykonane w taki sposdb, aby cata
wewnetrzna ptaszczyzna boku szafki byta ptaska,
tgcznie z miejscem montazu zawiaséw drzwiczek.

26.

Grubos¢ bokdéw szafek 20 mm, w celu zwiekszenia
sztywnosci  blacha zaginana w pfaszczyznie
pionowej i poziomej.

27.

Boki szafek i szaf musza posiada¢ otwory do
montowania  rdéznego rodzaju  wyposazenia:
drzwiczek lewych i prawych, poétek, prowadnic
szuflad i wysuwanych potek.

28.

Otwory  wykonane wyfgcznie w  warstwie
wewnetrznej podwadjnej sciany inie blizej niz5 mm
od krawedzi boku szafki lub szafy.

29.

Boki szafek przylegajagcych do siebie ze
zdemontowang zewnetrzng powitoka boku i
bocznym elementem cokotu, w celu unikniecia
kapilarnego  zaciggania  wilgoci (potwierdzi¢
fotografig i prébka).

30.

Plecy szafek i szaf wykonane z pojedynczej blachy,
mocowane do korpusu za pomocg potaczen
gwintowanych i demontowane w  celu
serwisowania podtgczen medidw znajdujacych sie
za stotem.

31.

Plecy szafek z mozliwoscia wyposazenia w otwor
wentylacyjny z otworami do montowania krééca
wentylacyjnego.

32.

Dno szafek i szaf petne, w szafkach na cokole i
szafach z otworami do poziomowania szafki od
wewnatrz.

33.

Gtebokos¢ korpuséw standardowych szafek i szaf
na cokole i szafek przejezdnych: 500 mm.
Gtebokos$¢ korpusow ptytkich szafek i szaf na
cokole i szafek wiszgcych: 350 mm.

34.

Fronty szafek i szaf wykonane z blachy o grubosci
0,75 mm - 0,8 mm, podwodjne i wypetnione
materiatem ttumigcym i usztywniajgcym. Grubosé
frontéw szafek iszaf 14 - 15 mm, narozniki frontow
zaokraglone (promien 3 — 4 mm), pionowe i
poziome  krawedziowe  zewnetrzne  frontu
zaokraglone (promien 0,5 — 1,5 mm). Fronty
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(drzwiczki, drzwi i szuflady) wykonane z dwdch
ttoczony wktadanych w siebie ptatéw blachy
stalowej —jeden ptat jest powierzchnig zewnetrzna,
drugi wewnetrzna.

35.

Zewnetrzna czes¢ frontu wykonana z blachy
tlocznej, na catg glebokosé grubosci frontu —
zewnetrzny arkusz blachy bez jakichkolwiek szpar,
spawow lub zgrzewow — tylko ttoczony.

36.

Wewnetrzny arkusz blachy wklejany do wnetrza
tfoczonego arkusza zewnetrznego.

37.

Obie czesci frontow lakierowane dwustronnie
(takze wewnatrz zamknietego frontu), oddzielnie,
przed ich potaczniem.

38.

Szafki na cokole wyposazone w nézki poziomowane
wytacznie od wewnatrz szafki oraz regulowany na
wysokos¢ cokot zastaniajacy je, wykonany z blachy
ocynkowanej i pokrytej powtoka lakiernicza w
ciemnym kolorze.

39.

Wysoko$¢ cokotu 90 +/- 5 mm — sktadajgcy sie z 3
demontowanych niezaleznie czesci (dwa boki i
front) i regulowany w pionie w zaleznosci od
poziomowania stotu.

40.

Szafki przejezdne wyposazone w 4 podwojne,
obrotowe koétka o $rednicy ok 90 mm, dwa
parzenie kétka z hamulcem i blokada obrotu. Kétka
czarne z szarg opong do ptytek i wyktadzin PVC.

41.

Zawiasy drzwiczek puszkowe o kacie otwarcia co
najmniej  270°, jednoprzegubowe, przegub
zewnetrzny, zatrzaskowe, z hamulcem.

42.

Puszka mocowana w drzwiczkach na wkrety i
wyposazona w zamykang klape blokujaca
wysuwanie zawiasa z puszki i zastaniajgcg wkrety.

43.

Zawiasy muszg by¢ mocowane do puszki poprzez
wsuniecie czesci roboczej zawiasa w prowadnice
puszki i automatyczne blokowanie zatrzaskowa
klapkg zastaniajagca wkrety.

44.

Roztgcznie zawiaséw w celu demontazu drzwiczek
musi nastepowac tylko przez zwolnienie blokady
zatrzaskowej (klapki) i wysuniecie czesci roboczej
zawiasa z puszki — bez odkrecania jakichkolwiek
potgczen gwintowanych.

45.

Zawiasy wykonane 1z odpornych na korozje
odlewow cisnieniowych miedzi stopowej lub
stopdw cynku, niklowane.

46.

Uchwyty frontow o dtugosci 200 mm, i przestrzeni
pomiedzy czescia chwytng a frontem szafki
powyzej 25 mm.

47.

Czes¢ chwytna nachylona od pionu o okoto 40°, ze
zdejmowang przezroczystg naktadkg z tworzywa
sztucznego, pod ktéra mozna witozy¢ fiszke z
opisem zawartosci szafki.
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48.

Minimalne wymiary fiszki mieszczacej sie na
frontowej, nachylonej ptaszczyznie czesci chwytnej
i catkowicie chowajacej sie pod naktadkg na
uchwycie: 120 mm x 10 mm.

49.

Uchwyty wykonane jako jeden odlew ci$nieniowy z
miedzi  stopowej lub ze stopdw cynku,
chromowany.

50.

Prowadnice szuflad kryte — zabudowane w
podwajnych sciankach bocznych szuflady.

51.

Scianki boczne szuflady podwdjne, wykonane ze
stali ocynkowanej lub kwasoodpornej, pokrytej
powtoka lakiernicza.

52.

Boki szuflad od strony wewnetrznej pionowe.

53.

Prowadnice rolkowe — rolka zebata z tworzywa
sztucznego poruszajaca sie po pasku zebatym z
tworzywa sztucznego, o petnym  wysuwie,
wykonane ze stali ocynkowanej.

54.

Prowadnice wyposazone w amortyzator gazowy
oraz samo domykanie.

55.

Nosnos¢ systemu prowadnic 40 kg (nosnos¢ szuflad
co najmniej 40 kg).

56.

Mozliwos¢ fatwego demontazu frontu — bez uzycia
narzedzi, poprzez zwolnienie palcem blokady.

57.

Grubos¢ boku szuflady wraz z prowadnica
montowang na boku szafki (odlegto$¢ pomiedzy
wewnetrzng sciankg szuflady, a wewnetrzng
Sciankg korpusu szafki) nie wieksza niz 32 mm.

58.

wysokos$¢ frontow szuflad:
150 +/- 2 mm szuflady niskie,
300 +/- 2 mm, szuflady wysokie

59.

Minimalna  wysoko$¢  uzytkowa  (wysokosé
przedmiotu, ktéry zmiesci sie w szufladzie i nie
utrudnia jej zamykania i otwierania) dla szuflady z
fortem o wysokosci 150 mm: 85 mm dla najwyzszej
szuflady i 125 dla pozostatych; dla szuflady z
fortem o wysokosci 300 mm: 245 mm

60.

Potki w szafkach i szafach muszg posiadac
mozliwo$¢ regulacji wysokosci ich zawieszenia oraz
muszg by¢ wzmocnione zawinieciem przedniej,
bocznych i tylnej krawedzi do dotu: na przednigj
krawedzi tworzacym zamkniety profil (min 3 x
zagiecie o kat90 stopni, bez wyczuwalnej krawedzi
blachy) o przekroju prostokgtnym i wysokosci nie
wiekszej niz 20 mm; na tylnej krawedzi tworzacym
co najmniej podwojne zawiniecie (min 1 x zagiecie
o kat 90 stopni i 1 o kat 180 stopni, bez
wyczuwalnej krawedzi blachy) o wysokosci nie
wiekszej niz 20 mm; na bocznych krawedziach
tworzacym co najmniej pojedyncze zawiniecie (min
1 x zagiecie o kat 90 stopni) o wysokosSci nie
wiekszej niz 20 mm.
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Blaty stotéw z zywicy fenolowej

61.

Blaty z zywic fenolowych obustronnie laminowane
o grubosci 20 mm (+/- 4 mm).

62.

Blaty w kolorze niebieskim i biatym — kolory i
pozycje ich umieszczenia wskazane w specyfikacji
asortymentowe;j.

63.

Przednia krawedZ blatu wyoblana na catym
przekroju (blat zakoriczony tukiem opartym na jego
dolnej i gornej powierzchni).

64.

Blaty muszg posiada¢ nastepujgce parametry
wytrzymatosci mechanicznej, potwierdzone
dotaczonym do oferty arkuszem wiasciwosci
materiatu, wydanym przez producenta blatu
(dopuszcza sie w jezyku angielskim):
Odpornosc¢ na suche ciepto, badana wedtug
normy EN 438, co najmniej 4, dla 180°C
Odpornos¢ na wilgotne ciepto, badana
wedtug normy EN 12721, co najmniej 4, dla
100°C
Odpornos¢ na zarysowania, badana wedfug
normy EN 438 co najmniej 4
Odpornos¢ na zmiane koloru, badana wedtug
normy ASTM G53-91 (315 - 400nm) co
najmniej 6
Modut sprezystosci, badany wedtug normy
ISO 178, co najmniej 9000 N/mm?
wytrzymato$¢ na rozciaganie, badana
wedtug normy ISO 527-2, co najmniej 70
N/mm?
wytrzymatos$¢ na zginanie, badana wedtug
normy ISO 178, co najmniej 100 N/mm?2

65.

Do oferty nalezy dotgczy¢ dokument wydany przez
niezaleznie laboratorium potwierdzajacy
przeprowadzanie ocene dziatania
przeciwbakteryjnego blatu z zywicy fenolowej |,
gdzie redukcja w populacji Escherichia colii Staph
aureus, nastepujgca po kontakcie z powierzchnig
probek, po uptywie 24 godzin w temperaturze 35°C
i przy wilgotnosci wzglednej > 95%, wynosi >
99,99%.

66.

Ptyty z zywicy fenolowej, z ktérej sg wykonane
blaty ze wzgledu na bezpieczenstwo pozarowe
muszg by¢ sklasyfikowane co najmniej jako brak
rozgorzenia, sSrednia emisja dymu, brak ptongcych
kropli — klasy B s1 dO, wedfug normy EN 13501-1,
nalezy to potwierdzi¢ dotgczonym do oferty
stosownym dokumentem w zakresie reakcji na
ogien, sporzagdzonym wedtug w/w normy przez
licencjonowane lub akredytowane laboratorium.
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67.

Do oferty nalezy dotaczy¢ prébke blatu z zywicy
fenolowej w kazdym z wymaganych koloréw o
wymiarach, co najmniej 20 x 20 cm z fragmentem
przedniej krawedzi blatu o grubosci i kolorze
zgodnymi z wymaganiami OPZ.

Blaty stotdw z ceramiki lanej monolitycznej

68.

Blat o gestosci 2,2 +/- 0,03 g/cm3, ze
zintegrowanym  podwyzszonym obrzezem ze
wszystkich stron.

69.

Kolor powierzchni gérnej i widocznych krawedzi
niebieski NCS S 2030R70B lub podobny.

70.

Grubo$¢ blatu powinna wynosié¢ 28 +/- 2 mm na
catej powierzchni czesci ptaskiej (nie dopuszcza sie
ciefszych ptyt z zebrowaniem) i35 +/-2 mm wraz z
podniesionym obrzezem.

71.

Twardos¢ ceramiki: min 7 w skali Mohsa,
nasigkliwos¢ Srednia nie wieksza niz 5%, gestosc¢
objetos$ciowa nie mniejsza niz 2,17 g/cm3, $rednia
otwarta porowato$¢ nie wieksza niz 10,1%,
wytrzymato$¢ na zginanie nie mniej niz 44MPa,
rozszerzalnos¢ liniowa nie wieksza niz 0,7% w
zakresie 25 — 1200 stopni Celsjusza, wytrzymatos¢
na $ciskanie nie mnisza niz 130 MPa ($rednia z
minimum 10 prébek), emisja otowiu i kadmu na
poziomie ponizej 0,0005 mg/dm? — parametry te
nalezy potwierdzi¢ raportem z badan wykonanych
przez laboratorium akredytowane.

72.

7 tego samego materiatu musza by¢ wykonane
zlewy.

73.

Ceramika musi posiada¢ stosowny dokument
potwierdzajgcy badania odpornosci termicznej
wraz z certyfikatem lub protokotem z badan,
wedtug normy PN-EN ISO 10545-9:1998, ktory
nalezy dofgczy¢ do oferty; stosowny dokument
potwierdzajacy badania odpornosci chemicznej,
wraz z certyfikatem lub protokotem z badan,
wedtug normy PN-EN ISO 10545-13:1999, ktéry
nalezy dofaczy¢ do oferty; stosowny dokument
potwierdzajagcy badania odpornosci na plamienie,
wraz z certyfikatem lub protokotem z badan,
wedtug normy PN-EN ISO 10545-14:1999, ktory
nalezy dofaczy¢ do oferty; stosowny dokument
potwierdzajgcy emisje otowiui kadmu na poziomie
ponizej 0,0005 mg/dm? blatu, wraz z certyfikatem
lub protokotem z badan, wedtug normy PN-EN ISO
10545-15:1999, ktéry nalezy dotaczy¢ do oferty;
stosowny dokument potwierdzajagcy  adsorpcje
wody, wraz z certyfikatem lub protokotem z badan
wedtug normy PN-EN SO 10545-3, ktéry nalezy
dotgczy¢ do  oferty; stosowny  dokument
potwierdzajacy odpornos¢ na przetarcie
powierzchni, wraz z certyfikatem lub protokotem z
badan wedtug normy PN-EN ISO 10545-7, ktéry
nalezy dotaczy¢ do oferty - oferowana ceramika
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powinna by¢ co najmniej w klasie 5; stosowny
dokument potwierdzajacy liniowg wydtuzalnosé
termiczng, wraz z certyfikatem lub protokotem z
badan wedtug normy DIN 51045 lub réwnowaznej
Polskiej Normy, ktéry nalezy dotaczy¢ do oferty;
stosowny dokument potwierdzajacy twardos¢ na
zarysowania wg skali Mohs, wraz z certyfikatem lub
protokotem z badan wedtug normy PN-EN 15771,
ktéry nalezy dotaczy¢ do oferty; stosowny
dokument potwierdzajacy odpornos¢ dziatania 3 —
punktowej sity zginajgcej, wraz z certyfikatem lub
protokotem z badan, ktéry nalezy dotgczy¢ do
oferty; stosowny dokument potwierdzajacy
wytrzymatos¢ na Sciskanie na zimno, wraz z
certyfikatem lub protokotem z badan, ktory nalezy
dotgczy¢ do oferty. Dokumenty te muszg by¢
wystawione przez laboratorium akredytowane i
nalezy je dotaczy¢ do oferty. Wersje jezykowe
wyzej wymienionych norm uwaza sie za normy
rownowazne, jezeli sg to normy innych krajéw UE
bedgce tg samg norma zharmonizowana.

74.

Blaty musza by¢ przebadane na odpornos¢ na
uszkodzenia lub przebarwienia chemikaliami.
Badania te muszg by¢ wykonane przez
specjalistyczne laboratorium badawcze i musi z
nich wynika¢, ze ceramika nie ulega trwatemu
uszkodzeniu lub zabarwieniu nie dajgcemu sie zmy¢
woda, po zastosowaniu nastepujgcych substancji:

bezwodnik octowy (bezwodnik
metanokarboksylowy); aceton (keton
dwumetylowy); acetonitryl (nitryl ~ kwasu

octowego); oranz akrydyny; zwigzek dihydratu
alizaryny (czerwieni alizarynowej); kwas mrowkowy
(99%); wodorotlenek amonowy (28%); btekit
gencjanowy (btekit spirytusowy) (rozpuszczalny w
wodzie); benzen; benzyna; alkohol butylowy
(butanol); chloroform (tréjchlorometan); tlenek
chromu (IV) (60%); kwas dwuchlorooctowy;
dioksan; chlorek zelazawy (lll) (10%); eozyna (sél
sodowa czterobromofluoresceiny) B; kwas octowy
(kwas etanowy) (99%); etanol (alkohol etylowy);
octan etylu; glikol etylenowy; formaldehyd
(metanal, aldehyd mrowkowy); roztwdr jodu
(0,IN);  jodyna; jodek  potasowy  (10%);
nadmanganian potasowy (10%);  fuksyna
karbolowa (10%); karmin; czerwien Kongo; fiolet
krystaliczny (chlorowodorek
szesciometylopararozaniliny); siarczan miedziowy
(10%); metanol (alkohol metylowy); btekit
metylenowy (10%); naftalen; chlorek sodowy
(10%); wodorotlenek sodowy (10%); wodorotlenek
sodowy (20%); wodorotlenek sodowy (40%);
podchloryn sodowy (13%); octan n-butylu; n-
heksan;  kwas nadchlorowy (60%); fenol
(hydroksybenzen); kwas (orto)fosforowy (85%);
kwas azotowy (10%); kwas azotowy (20%); kwas
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azotowy (30%); kwas azotowy (65%); kwas azotowy
(70%); kwas solny (10%); kwas siarkowy (10%);
kwas siarkowy (25%); kwas siarkowy (33%); kwas
siarkowy (77%); kwas siarkowy (85%); kwas
siarkowy (96-98%); 50% kwas siarkowy (77%); 50%
kwas azotowy (70%); 50% kwas siarkowy (85%);
50% kwas azotowy (70%); azotan srebrowy (1%);
czterochlorometan (perchlorometan,
czterochlorek wegla, tetrachlorek wegla); toluen
(metylobenzen);  nadtlenek  wodoru;  ksylen
(dwumetylobenzen); chlorek cynkowy. Do oferty
nalezy dofgczy¢ protokét z badan odpornosc
chemicznej oferowanych blatow.

75.

Do oferty nalezy dotagczy¢ prdobke blatu
ceramicznego o wymiarach, co najmniej 20x 20cm
z fragmentem przedniej krawedzi blatu o gruboscii
kolorze zgodnymi z opisanymi powyzej.

Armatura przy zlewach

76.

Armatura blatowa do wody cieptej i zimnej z
mieszaczem, jednouchwytowa, z uchwytem do
obstugi tokciem lun nadgarstkiem, z wylewka
obrotowg z osia obrotu przy blacie, zakonczona
oliwka odkrecang gwarantujgca  mozliwosci
szczelnego podtaczenia wezy gietkich o réznych
Srednicach oraz aeratorem obrot wylewki
minimum 110 stopni.

77.

Korpus wykonany z mosigdzu, gtowica ceramiczna,
blokada  maksymalnej  temperatury,  wktad
ceramiczny  bezobstugowy z ogranicznikiem
temperatury i regulowany ogranicznik przeptywu -
parametry potwierdzi¢ kartg  katalogowa
producenta.

Przystawki instalacyjne w stotach

78.

Przystawki instalacyjne wykonane wytgcznie z blach
i otwartych profili stalowych ocynkowanych lub
kwasoodpornych.

79.

Przystawki stuzg do dostarczania na stoét
laboratoryjny mediéw, zasilania elektrycznego, itp
oraz sg podporg do potek.

80.

Przystawki muszg by¢ zbudowane z dwdch kolumn
o przekroju kwadratowym o wymiarach przekroju
150x150 mm.

81.

Kazdy z czterech bokdéw kolumny musi posiadac
mozliwo$¢ zamontowania kazdego rodzaju medidow
(gniazda 230V i 400 V, zawory gazdow, punkty
poboru gazow technicznych, baterie
zlewozmywakowe, punkty poboru i odbioru wody,
gniazda komputerowe, itp.), szerokos¢ i gtebokosé
kolumny 150 mm, jezeli przystawki przylegajg do
siebie kolumnami, dopuszcza sie zastosowanie
wspodlnej kolumny o szerokosci 300 mm i
gtebokosci 150 mm.
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82.

Przystawki muszg wystepowaé nastepujgcych
wersjach wysokosci od podtoza: 1320 mm (jeden
panel ponad blatem stotu na kazdym z czterech
bokéw kolumny), 1620 mm (dwa panele ponad
blatem stotu na kazdym z czterech bokow
kolumny), 1920 mm (trzy panele ponad blatem
stotu na kazdym z czterech bokdéw kolumny) -
wedtug szczegdtowe] specyfikacji asortymentowe;.

83.

Przystawki muszg by¢ uniwersalne: muszg posiadac
mozliwo$¢ zamontowania ich jako przystawki
przysciennych oraz wyspowe, bez koniecznosci
dodawania kolejnych kolumn.

84.

Kolumny przystawek muszg by¢ oparte na
podtodze laboratorium i posiada¢ witasne ndzki
poziomowane, przystosowane do podtég z
promieniem pomiedzy sciana a podtoga.

85.

Media do kolumn musza mie¢ mozliwosc
wprowadzenia trzema sposobami: od dotu (z
podtoza badz z przestrzeni instalacyjnej ponizej
blatu stotu), z bokéw ponad poziomem blatu (z
$ciany do ktorej przylega kolumna) jak i od gory (z
sufitu pomieszczenia).

86.

W przypadku sprowadzania mediéw z gory
przystawki musza posiada¢ teleskopowa ostone o
przekroju takim jak kolumna przystawki i wykonang
z tego samego materiatu jak kolumna przystawki,
zabudowujacg potaczenia medidéw pomiedzy gérna
krawedzig stupa przystawki a sufitem.

87.

Kolumny przystawek wyposazone na catej
wysokosci, ponad blatem stotu, w demontowane
panele instalacyjne/ostonowe zamontowane z
czerech stron kazdej kolumny.

88.

Panele instalacyjne i ostonowe (czyli panele
instalacyjne bez zainstalowanych mediéw) o
wymiarach w nastepujacych granicach: 145 — 150
mm x 295 — 300 mm (panele zamontowane na
froncie stupow) i, 115 -120 mm x 295 — 300 mm
(panele zamontowane na bokach stupow).

89.

Panele instalacyjne muszg by¢ montowane na
konstrukcji stupa na zaczepach z tego samego
materiatu co panel (4 zaczepy na panel, nie
dopuszcza sie montowania na elementach
sprezynujacych, plastikowych, wsuwania w
prowadnice, przykrecania, nitowania, itp.) i
demontowane  jedynie poprzez ich lekkie
podwazenie — kazdy panel musi posiadaé
mozliwos¢ zdemontowania, bez koniecznosci
demontowania pozostatych paneli stupa.

90.

Minimalny wewnetrzny przekrdj stupa
przystawki do wykorzystania na prowadzenie
mediow, przy ~ zamontowanych gniazdach
elektrycznych, z wewnetrznymi obudowami, z 4
stron stupa musi wynosi¢ nie mniej niz63 x 58 mm.

91.
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92.

Kolumny zamkniete od géry zdejmowanym
kapslem z tworzywa sztucznego w kolorze biatym,
kapsel przykrecany do kolumny na sruby

93.

Kolumny przystawek muszg mie¢ tatwo zmywalng,
gtadka powierzchnie (wyjatkiem s3 przerwy
pomiedzy panelami) — nie mogg posiadac zadnych
zewnetrznych otwordéw lub perforacji (np. do
wieszania poétek), otwory przez ktore poprzechodzg
przewody, np. do lampy pod pdtkg — uszczelnione

94.

Panele frontowe muszg posiada¢ mozliwosé
zainstalowania do 6 gniazd elektrycznych w panelu
frontowym i do 3 gniazd w panelu bocznym stupa —
stup musi posiada¢ mozliwos¢ zamontowania 18
gniazd elektrycznych na jednym poziomie paneli.

95.

Gniazda elektryczne w panelach zamontowane w
sposob umozliwiajgcy wiozenie i wyjecie wtyczki
katowej dla kazdego gniazda w panelu (nawet gdy
jest ich 6 sztuk) bez koniecznosci wyjmowania
wtyczek katowych z pozostatych gniazd w panelu.

96.

Panele musza posiada¢ takze  mozliwosé
zamontowania gniazd 3 — fazowych, wpuszczonych
w panel.

97.

Gniazda elektryczne i cate panele z gniazdami w
wykonaniu IP 44, oznaczone znakiem CE, jako
niezalezne urzadzenia elektryczne (panel musi
posiada¢ obudowe od tylnej strony gniazdek).

98.

Klapki gniazdek elektrycznych muszg posiadac
miejsce  do zamontowania opisu gniazdka,
przykryte przezroczystym tworzywem. Klapki
wypukte, faktura potysk, kolor biaty.

99.

Gniazda elektryczne wyposazone w bolec,
minimalny wymiar klapki gniazdka 65 x 65 mm
(potwierdzi¢ fotografig i prébka).

100,

Przystawki muszg posiada¢ mozliwos¢ montowania
skrzynek bezpiecznikowych, osprzetu
elektrycznego oraz  zaworéw wody i gazow
zaréwno w panelach frotowych (gniazda zawory i
wylewki dostepne od frontu kolumny) jak i
panelach bocznych (gniazda, zawory i wylewki
dostepne z boku kolumny).

101,

Panele frontowe kolumn musza posiadac
mozliwo$¢ zamontowania 3 zawordw gazu w
panelu.

102,

Kolumny muszg posiada¢ mozliwos¢ zamiany
miejscami lub wymiany na inaczej wyposazone,
paneli z mediami, a takze mozliwos¢ dodania w
terminie pdzniejszym  wiekszej ilosci mediow
(takich jak woda, woda lodowa, woda demi, gazy
techniczne, gniazdka elektryczne itp.) — poprzez
wymiane paneli na panele z wieksza iloscig mediéw
- bez koniecznosci demontazu kolumny lub
odsuwania stotu od $ciany.

103.

Kolumny przystawek potgczone ze sobg potkami
szklanymi w metalowej ramie z dnem (wykonanej z
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tego samego materiatu co panele w kolumnach) —
szkto bezpieczne ESG podparte na catym obwodzie
potki.

104.

Potki przystawek muszg by¢ podwdjne - metalowa
rama potki musi mie¢ forme kuwety, o wysokosci
30+/-3 mm, zamknietej od gory szktem potki, szkto
potki nie moze wystawacé po za krawedz ramy.

105.

Rama poétki musi  wystawaé ponad szklang
ptaszczyzne potki, tworzac podniesiong krawedz o
wysokosci okoto 3 mm i szerokosci okoto 10 mm.

106.

Przystawki zaleznie od wysokosci (1320, 1620, lub
1920 mm) muszg posiadac 1, 2 lub 3 potki.

107.

Poki do przystawek w wersji jednostronnej musza
miec¢ gtebokos¢ 150 mm i300 mm (np. dolna poétka
150mm, gérna 300 mm), do przystawek w wersji
dwustronnej 150 mm, 300 mm i 450 mm.

108.

Potki muszg by¢ zamontowane w kolumnach na
zaczepach, od wewnetrznej strony kolumn, tak aby
mozna byto je tatwo zdemontowal oraz
zablokowane $rubg, tak by zabezpieczy¢ je przed
spadnieciem przy uderzeniu w potke od dotu.

109.

Przystawki wyspowe muszg mie¢ mozliwosc
zastosowania zamiast gornej poétki szafki gérnej
otwieranej dwustronnie (z obu stron stotu
wyspowego), z drzwiami szklanymi i petnymi
(zgodne z opisem szafek).

110.

Potki muszg posiadac¢ jako opcje oswietlenie LED
montowane pod poétkana magnes — wyposazanie w
oswietlenie wedtug specyfikacji asortymentowe;.

111.

Kolumny przystawek muszg mie¢ mozliwoscé
potaczenia ich na wysokosci blatu roboczego stotu
zarowno mostkiem konstrukcyjnym ($rodnikiem w
ktérym mozna zamontowac zlewiki i wylewki)
wykonanym z blachy stalowej ocynkowanej i
malowanej proszkowo tak jak pozostate elementy
przystawki ponad blatem, jak i blatem roboczym
wchodzgcym pomiedzy  kolumny przystawek,
podpartym od dotu pomiedzy kolumnami
elementem fgczacym te kolumny. W obydwu
przypadkach kolumny musza sta¢ na podfodze i
posiadac¢ wtasny system poziomowania.

112.

Zlewiki w przystawkach osadzane stalowym w
elemencie tgczagcym kolumny przystawki, ktérego
gbrna ptaszczyzna jest 15 mm — 25 mm powyzej
ptaszczyzny blatu, wykonane z polipropylenu w tym
samym kolorze co meble.

113.

Zlewiki prostokagtne o wymiarach otwory nie
mniejszych niz 250 mm x 85 mm, gtebokosci co
najmniej 150 mm, naktadane z géry, krawedz gérna
pochyla w kierunku wnetrza zlewika (potwierdzi¢
fotografig i probka).

114.

Rozpietos$¢ przystawek (dtugos¢ potek i
$rodnikow) dostosowana do stosowania ze stotami
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laboratoryjnymi o modutach 900 mm, 1200 mm,
1500, 1800 mm.

115,

Przystawki w uktadach mebli sktadajgcych sie z
wiecej niz dwoch modutdw muszg posiadac
mozliwos¢ stosowania zaréwno niezaleznych jak i
wspodlnych  kolumn dla  dwodch sasiadujgcych
modutéw (kolumny w takim uktadzie nie mogg byc
dublowane w przylegajgcych do siebie bokiem
przystawkach) - wedtug specyfikacji
asortymentowej.

116,

Armatura zainstalowana w panelach kolumny
instalacyjnej przystawki zarowno do wody cieptej,
zimnej oraz gazéw mosiezna, pokryta lakierem
poliuretanowym chemoodpornym.

117,

Armatura do wody zimnej uzytkowej z wylewkg
obrotowg (obrét wylewki 270 stopni) z wylewka
uksztattowana pod katem 90 + 90 stopni,
zakonczona odkrecang oliwkg gwarantujaca
mozliwosci szczelnego podtaczenia wezy gietkich o
réoznych S$rednicach, kolor biaty. Otwieranie za
pomocg pokretta czterostronnego (podwdjny
»,motylek”), 2 x 360 stopni do petniono otwarcia

118.

Armatura do gazu montowana w panelach kolumny
instalacyjnej  przystawki z  wylewkg stalg,
skierowang pionowo do dotu zakonczona
nieodkrecang oliwka gwarantujgca mozliwosci
szczelnego podtaczenia wezy gietkich o rdzinych
$rednicach, mosiezna, kolor biaty. Otwieranie za
pomocg pokretta czterostronnego (podwdjny
,motylek”), 3 x 360 stopni do petniono otwarcia.

Pokretta zaworédw muszg by¢ oznakowane kodem
barwnym zgodnie z normg PN-EN 13792:2003.

119,

Klapki gniazdek elektrycznych umiejscowione w
wymiennych kasetach, ktore posiadajg miejsce do
zamontowania opisu gniazdka, przykryte
przezroczystym tworzywem, wypukte, faktura
potysk, kolor biaty musza by¢ odporne na dziatanie
promieniowania UV, tzn. aby nie odbarwiaty sie na
726tto pod wptywem np. lamp UV i Swiatta
stonecznego. Wymaga sie przedstawienia
sprawozdania z badan oferowanych klapek
gniazdek elektrycznych, wykonanych przez
niezalezne akredytowane laboratorium badawcze
wg. Polskiej Normy PN-ISO  7724-3:2003
przedstawiajagcej metode oceny prébek (pomiar
delta E) wystawionych, zgodnie z Polskg Normg
PN-EN ISO 16474-3:2014, cykl 3, na ekspozycje
laboratoryjnego zrdédta Swiatta lamp UV (metoda
badania).
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Panele przystawek muszg zapewnia¢ mozliwoscé
zamontowania przez uzytkownika dodatkowych
gniazd i zawrotow. Zastrzega sie prawo do
montowania zaworow gazow technicznych przez
zamawiajacego o innej konstrukcjiniz standardowo
oferowana przez producenta mebli, bez utraty
gwarancji.

120.

POZOSTALE WYMAGANIA

Do oferty nalezy dotgczyc dokument
potwierdzajgcy badanie odpornosci korozyjnej
blach ocynkowanych (lub blach ze stali OH18N9 —
jezeli jest uzyty ten materiat zamiast blachy
ocynkowanej), pokrytych powtokag lakiernicza
poliuretanowg z ktérych wykonane sg dygestoria,
profile stelazy, szafki i przystawki, z badania
odpornoscikorozyjnej blach, w obojetnej i kwasnej
mgle solnej wg normy PN — EN ISO 9227: 2012,
gdzie wskazniki RP i RA wygladu wszystkich
badanych probek, zgodnie z nomg PN — EN ISO
10289:2002 majg wynosi¢ nie mniej niz 10, zas
wskazniki spekania, ztuszczenia, zardzewienia i
specherzenia, wedtug normy PN-EN ISO
4628:2005, majg wynosi¢ nie wiecej niz O.
Dokument ten musi dotyczy¢ wszystkich w/w norm
i by¢ wystawiony przez laboratorium akredytowane
i notyfikowane przez Komisje Europejska.

121.

Farba uzyta do pokrywania mebli musi posiadac
wazng klasyfikacje w zakresie reakcji na ogien, o
stopniu co najmniej: A2-s1, dO, wedtug normy EN
122.| 13501-1, wystawiong przez uprawniong jednostke
akredytowang i notyfikowang przez Komisje
Europejska, ktéra nalezy dotaczy¢ do oferty.

Producent mebli musi posiada¢ nastepujace
certyfikaty, ktére nalezy dotgczy¢ do oferty:
Certyfikat dla Systemu Zarzadzania wg EN ISO 9001:
2008 (lub réwnowazny), wydany przez jednostke
akredytowang notyfikowang przez Komisje
Europejskg, zaswiadczajacy, ze stosuje system
zarzadzania zgodnie z normg w zakresie
projektowania, produkcji i sprzedazy
kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego;
Certyfikat 1SO 45001: 2007 (lub rownowazny),
123.| wydany przez  jednostke akredytowana
notyfikowang przez Komisje Europejska,

stosowanego Systemu Zarzadzania
bezpieczeristwem i higieng pracy w zakresie
projektowania, produkcji i sprzedazy

kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego;

Certyfikat dla Systemu Zarzadzania wg EN SO
14001: 2005 (lub réwnowazny), wydany przez
jednostke akredytowana notyfikowang przez
Komisje Europejska, zaswiadczajacy, ze stosuje
system zarzadzania srodowiskiem zgodnie z normg
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w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy
kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego;

Certyfikat dla Systemu Zarzgdzania Energig wg EN
ISO 50001: 2011 (lub rownowazny), wydany przez
jednostke akredytowana notyfikowang przez
Komisje Europejska, zaswiadczajgcy, ze stosuje
system zarzadzania energig zgodnie z normg w
zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy
kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego.

124,

Farba proszkowa poliuretanowa uzyta do
pokrywania blach dygestorium i mebli (szafek, szaf,
stelazy, przystawek, belek instalacyjnych, itp.) musi
posiada¢ udowodniong odpornos$¢ na dziatanie
promieniowa UV - sprawozdanie z badan
oferowanej biatej powtoki lakierniczej potoznej na
oferowanym  materiale,  wykonanych przez
niezalezne laboratorium badawcze notyfikowane
przez Komisje Europejska wg. Polskiej Normy PN
EN ISO 16474:3014 i przedstawiajagcej metode
oceny probek wystawionych, zgodnie Polska
Norma PN-EN ISO 7724:2003, na 240 godzinng
ekspozycje laboratoryjnego zrodta $wiatta lamp UV,
gdzie rdznica barwy AE jest nie wiesza niz 1,7.

125,

Meble muszg posiada¢ certyfikaty zgodnosci z
norma wystawiony przez akredytowane i
notyfikowane przez Komisje Europejska
laboratorium, EN 13150 (stoty laboratoryjne) i EN
16121+A1 (szafki, szafy, szafy na odczynniki), ktére
nalezy dotgczy¢ do oferty.

126,

Do oferty nalezy dotaczy¢ protokdtz badan zgodnie
z normg PN EN 2808: 2008, wydany przez
akredytowane i notyfikowane przez Komisje
Europejska laboratorium, potwierdzajgcy grubosé
poliuretanowej powtoki lakierniczej naktadanej
proszkowo na blache ocynkowana.
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STOt MOBILNY STALOWY

NAZWA T By P ettt e e e st e e
Producent / kraj produkcjiz ..c.ooeoeoveveceececeeeeeeeeeeeeee
Rok produkcji (mMin. 2026): ...cceeeeerceieieeeeeieeeeeeeeeenas

Klasa wyrobu medyCznego .......cccceeeeveveicieeceieeee e

L.p. Parametr / warunek wymagany Parametr / oferowany
1 Stot wykonany w catosci ze stali kwasoodpornej AlSI 304 lub AlSI
"~ |316
2 Stét przeznaczony do uzytkowania w pomieszczeniach czystych
pomieszczeniach czystych klasy Bi C
3 Powierzchnie i tgczenia gtadkie bez szorstkich krawedzi, porow czy
wgtebien.
a | Wszystkie krawedzie zaokraglone
5 | Wymiary blatu roboczego 200x80 cm
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ZESTAW MEBLI KUCHENNYCH

NQZWA T B P e et e e e e e

Producent / kraj produkcjiz ....ocovevvvvieiiiiiiieeiieeeeeeee

Rok produkcji (Min. 2026): ...coeeeeeeeeeeeeeeeee e

Klasa wyrobu medyCznego ........cccovveerereeeninnieins e e

L.p.

PARAMETRY WYMAGANE

PARAMETRY OFEROWANE (prosze opisac)*

PRODUCENT

PARAMETRY TEC

HNICZNE

Meble wykonane na wymiar, dtugos¢ zabudowy
wedtug tabeli

Podziat oraz funkcja szafek do ustalenia z
Zamawiajgcym na etapie realizacji

Korpusy z ptyty wiérowej obustronnie laminowanej
o klasie higienicznosci E1 o grubosci 18 mm.
Krawedzie widoczne oklejone obrzezem PCV gr. 2
mm, pozostate krawedzie zabezpieczone PCV
grubosci min. 0,5 mm

Fronty wykonane z ptyty wiérowej obustronnie
laminowanej o klasie higienicznosci E1 o grubosci
18 mm. Krawedzie oklejone obrzezem PCV o
grubosci min. 2 mm

Poftki z ptyty widrowej obustronnie laminowanej o
klasie higienicznosci E1 o grubosci 18 mm.
Krawedzie widoczne zabezpieczone obrzezem PCV
gr. 2 mm, pozostate zabezpieczone PCV o grubosci
min. 0,5 mm

Uchwyty metalowe

Stopki o przekroju okragtym, metalowe @z
mozliwoscig regulacji, wysokosé stopek min. 10 cm

Blaty laminowane typu postforming o grubosci 38
mm, boczne krawedzie zabezpieczone PCV o
grubosci 2 mm

10.

Listwa  czesciowo  aluminiowa  przyblatowa
zabezpieczajaca potaczenie na styku ze Sciang wraz
z elementami typu faczniki i zakoniczenia. Nie
dopuszcza sie listwy w catosci tworzywowej

11.

Wyciecia w blacie pod zlew/umywalke przed
montazem nalezy  zabezpieczy¢  silikonem
wodoodpornym.  Potgczenia  blatow  przed
montazem nalezy  zabezpieczy¢  silikonem
wodoodpornym

12.

Szafki gorne zawieszone na listwach oraz
zawieszkach z mozliwoscig regulacji, elementy
montazowe takie jak kotki/ $ruby nalezy dopasowac
do istniejgcych scian budynku

13.

Szafki goérne z drzwiami otwieranymi uchylnie o
wysokosci pomiedzy 55 — 70 cm
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14.

Jesli wystepujg szafki gérne przeszklone — szkto w
ramce aluminiowej — szkto przeZroczyste Ilub
matowe

15.

Zawiasy z cichym domykiem oraz mozliwoscig
wypiecia frontu bez uzycia narzedzi w celu
tatwiejszego umycia

16.

Szuflady z cichym domykiem oraz dociggiem typu
Gametbox

POZOSTALE WYMAGANIA

17.

Meble wykonane z materiatébw posiadajgcych
wymagane Swiadectwa dopuszczajgce  do
eksploatacji w pomieszczeniach medycznych. Atest
Higieniczny na system mebli - stosowny dokument
nalezy przedstawi¢ na etapie sktadania oferty. Nie
dopuszcza sie  przedstawienia  atestow  na
poszczegdlne sktadowe mebla.

18.

Meble powinny by¢ wpasowane w miejsce
instalacji, dopasowane do istniejgcych instalacji
wod/kan oraz fartuchow zabezpieczajacych $ciany

19.

Meble powinny mie¢ mozliwo$¢ wykonania ich na
wymiar, nie mogg by¢ kolizyjne z innym
wyposazeniem typu instalacje, wigczniki,
sterowniki urzadzen etc. oraz pozostatym
wyposazeniem pomieszczenia — wymiary nalezy
dopasowac do wyzej wymienionych. W zwigzku z
czym Zamawiajacy dopuszcza zmiany wymiarow w
zakresie +/- 15%.
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REGAt PORZADKOWY

NAZWA T 1Y ettt e et et e e e

Producent / kraj produkcjiz ...coooeveveeeceeeeeceeeeeeeeeeeeen

Rok produkcji (mMin. 2026): ..ccveeeeieeeeeeeeeeeeeee s

Klasa wyrobu medyCznego .......cccoeeeevveeeveicecieiee e

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Parametr oferowany

Szafa o wymiarze gabarytowym: +/- 10 mm
Szerokos¢ = 800mm,
Gtebokos¢ = 550 mm,

Wysokos¢ = 2020mm.

Szafa wykonana w catosci ( tgcznie z plecami ) z ptyty widrowej trzywarstwowej
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gestosci
660 - 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1. Wymagany pionowy lub poziomy uktad
stojéw z zachowaniem rysunku dekoru ptyty laminowanej. Struktura powierzchni i
kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem przed realizacjg przedmiotu
zaméwienia, na podstawie dostarczonych prébek. Powtarzalny dobodr
kolorystyczny catosci, symetria oraz powtarzalnos¢ rysunku drewnana elementach
w danym komplecie,

Do potgczen korpusow mebli zastosowane ztgcza mimosrodowe metalowe i kotki
meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV w kolorze

ptyty meblowej. Zamawiajgcy wyklucza potgczenia korpusu szafy za pomoca srub,
wkretéw typu ,konfirmat” lub innych podobnych.

Korpus i drzwi szafy wykonane z ptyty o grubosci 18 mm, natomiast poétki, wieniec
gérny i dolny z ptyty o grubosci 25 mm. Tylna $cianka szaf o grubosci 18 mm. Szafa
z przegrodg poziomg statg zwiekszajgcg sztywnosc szafy, potgczona z korpusem
szafy za pomoca ztgczy mimosrodowych i kotkdw meblowych. Wysokosé
umiejscowienia przegrody pozwalajgca na catkowite i efektywne wykorzystanie
obu powstatych komor.

Nozki ze stali wysokoweglowej, cynkowane galwanicznie, wykonane z fartucha
blachy 3-4mm, spawanie technologig "cold welding", regulator poziomu 20 mm.
Ptaszczyzna mocowania do wierica mebla o wymiarach 80x80 mm, montowana na
4 drewnowkrety w wykonstruowane gniazda w wienicu, kolumna ndzki o przekroju
25x25 mm (wykonanie z blachy 3-4mm) zakoriczona regulatorem dostosowanym
do podtdg twardych.

Mebel posiadajgcy certyfikat badan w zakresie bezpieczenstwa wystawiony przez
niezalezng jednostke badawcza.
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Szafa posadowiona na ndzkach integralnie zwigzanych z konstrukcjg nosng mebla
o wysokosci 10-15 mm (do uzgodnienia z Zamawiajgcym) wyposazona w regulatory
wysokosci umozliwiajagce ich wypoziomowanie (wysoko$s¢ mebli podawana z
uwzglednieniem wysokosci ndzek). Nozki cofniete w stosunku do ptfaszczyzny
plecow o odlegtos¢ 25 mm, umozliwiajagc dosuniecie mebli plecami do $cian w
przypadku gdy krawedz podtoga — Sciana jest wyoblona.

Wszystkie krawedzie frontdéw drzwi uchylnych, pdtek oraz inne elementy
konstrukcyjne nieostoniete zabezpieczy¢ obrzezem ABS o grubosci 2 mm, bez
zadnych wyrwan i nieréwnosci. Krawedzie o brzeza muszg by¢ zaoblone w taki
sposdb, by uzyskac idealny i gtadki promien. Obrzeze ABS musi odzwierciedlaé kolor
i strukture dekoru oklejanej ptyty laminowanej. Przy klejeniu obrzezy zastosowac
klej, ktory daje trwatg, cienkg i elastyczng spoine i podwyzsza trwatos¢ mebli.
Wszystkie potki oklejone na catym obwodzie.

W dolnej czesci drzwi skrzydtowe osadzone na samodomykajgcych stalowych
zawiasach typu clip top, z powtoka galwanizowang, o kacie otwarcia co najmniej
110 stopni, z mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu.
Stalowe prowadniki (proste), mimosrodowa regulacja gtebokosci w zawiasie,
prowadniki z mimosrodowg regulacjg wysokosci, technika montazu typu clip ( bez
narzedziowe potaczenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymatos¢ min. 80
tys. cykli otwarcie — zamkniecie, gwarantujgce dtugotrwaty i bezawaryjny okres
uzytkowania. Lewe skrzydto uzbrojone w elastyczng listwe przymykowa. Drzwi szaf
montowane na zawiasach typu puszkowego w ilosci 2 sztuk naskrzydto. Krawedzie
oklejone obrzezem PVC 2 mm

W gdornej czesci szafy drzwi zaluzjowe o ruchu pionowym z tworzywa wraz
zamkiem zwymienng wktadkg patentowa wyposazong w dwa klucze zmozliwoscia
zastosowania klucza master,

Drzwi zaluzjowe wykonane z polipropylenu w kolorze srebrnym aluminiowym lub
do uzgodnienia .

10.

Wewnatrz szafy na wysokosci 900 mm od podtogi blat pofgczony zkorpusem szafy
za pomoca zfagczy mimosrodowych i kotkéw meblowych wykonany w wykonany w
technologii mineralno-akrylowe] sktadajgcej sie w 1/3 z zywicy akrylowej oraz 1/7
wodorotlenku glinu z tylnym i bocznymi rantami o wysokos$ci min. 40 mm

W blacie zintegrowana umywalka w kolorze biatym wykonana z tego samego
materiatu co blat oraz bateria umywalkowa z wysoka wylewka montowang na
blacie.

W gérnej czesci szafy ociekacz dwu pdtkowy na naczynia wykonany w catosci z
blachy ze stali nierdzewnej gat. 0H18N9, nie lakierowany farbami proszkowymi,

- gérna perforowana z uchylnymi burtami zapobiegajgca spadaniu naczyn

- dolna potka wykonana w formie perforowanych i wyksztatconych przegrodek na
sktadowanie naczyn, pod pdtkg wysuwana tacka ociekowa

11.

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokosci min 10 mm.
Lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych lub w kolorze
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Uzytkownikiem.

12.

Podane wymiary s3 wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczert i mebli
wymagajg pomiarow z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i
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zabudow na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw
technicznych poszczegdlnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegétowego projektu zabudowy
meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajgcego. Zamawiajacy
dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

13.

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii
proponowanej przez Wykonawce.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdlne sktadowe elementy

mebla.

14.

Wymagania dla produktu :

1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania
mebli biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej
przez Wykonawce a spetniajagce wymagania zawarte w normach

- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania.
Metody badan wytrzymatosciowych i trwatosci czesci ruchomych.

-PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymatosci konstrukcji lub inne réwnowazne

2. Atest techniczny potwierdzajgcy wytrzymato$é na odrywanie potfaczenia obrzeza
meblowego z ptytg meblowa wykonywanego w technologii proponowanej przez
Wykonawce a spetniajagce wymagania zawarte w normach

- PN-EN 311: 2004— Ptyty drewnopodobne. Wytrzymatos¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.

3. Atest techniczny potwierdzajacy wiasciwg przyczepnosé i trwatos¢ powtok
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w
technologii malowania proponowanej przez Wykonawce a spetniajgce wymagania
zawarte w normach

- PN-1SO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornoscina uderzenie PN-
EN ISO 1519- Farby | lakiery. Préba zginania.

- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobow stalowych do celéw
konstrukcyjnych.

Dopuszcza sie atesty w odniesieniu do norm rownowaznych wskazanych w pkt. 1-
3.
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REGAt STALOWY
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L.p.

Parametr / warunek wymagany

Parametry
wymagane

Regat o wymiarze gabarytowym: +/- 10 mm:

Szeroko$¢ = 1000 mm,
Gtebokos¢ = 500 mm,
Wysokos¢ = 2000 mm.

Regat 5-pdtkowy wykonany w catosci ze stali malowanej farba proszkowa.

Regaty wykonane na bazie spawanych ram z profili 25x25x2 mm skrecanych za
pomoca tylnych elementéw stezajacych, wyposazone w pétki metalowe ze stali
malowanej farbg proszkowo gr. min. 1 mm, ze skokowa regulacjg wysokosci co
150 mm (tatwy montaz i demontaz — wyklucza sie potki przykrecane na Sruby lub
wkrety) .

Potki giete do wewnatrz bez odkrytych ostrych krawedzi z przodu, zamocowane w
sposob stabilny zapewniajacy ich unieruchomienie i odpowiednie usztywnienie.

Regat wyposazony w stopki tworzywowe o Srednicy min. 20 mm. zapobiegajace
zarysowaniom powierzchni podtoza, umozliwiajace regulacje wysokosci w zakresie
15 mm, w celu wypoziomowania regatu.

Podane wymiary sg wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagaja pomiarow z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i
zabuddéw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw technicznych
poszczegdlnych pomieszczen. Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania
szczegotowego projektu zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego
przez Zamawiajgcego. Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie +
10%.

Wymagania dla produktu :

Atest techniczny potwierdzajgcy witasciwg przyczepnosc i trwatos¢ powtok
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w
technologii malowania proponowanej przez oferenta a spetniajgce wymagania
zawarte w normach

- PN-1SO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie
- PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Préba zginania.

- PN-EN 13 438- Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb.

Pozostate wymagania: szkolenia, warunki gwarancji i serwisu.

Instalacja sprzetu w cenie oferty.
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W trakcie trwania gwarancji wszystkie naprawy wykonywane na koszt Wykonawcy
tacznie z dojazdem.

Punkty serwisowe na terenie Polski.
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STELAZ NA WORKI FOLIOWE

N PAY = B 0V o LTSS
Producent / kraj produkCjiz ....ccovoivivieiiiiicieiiiicieeeee
Rok produkcji (Min. 2026): c.ovoeieeeeeceeeceeeeeeeeeee e

Klasa wyrobu medyCznego ........cccovveereninierinneii e e

L.p. Parametr / warunek wymagany

PARAMETR
OFEROWANY

Wdzek do odpaddw — podwdjny stelaz do mocowania ptdciennego lub foliowego

1. | worka z pokrywami i systemem pedatowym do zamykania.

Wymiary zewnetrzne wozka bez osprzetu +/- 10 mm:

Szerokosé: 750 mm,
2.

Gtebokos¢: 400 mm,

Wysokos¢: 890 mm.

Wodzek, wykonany w catosci ze stali nierdzewnej kwasoodpornej OH18N9, 1.4301
3.

(304). Wozek o konstrukcji szkieletowej z profili zamknietych.

Pokrywy wdézka wykonana z tworzywa w kolorze niebieskim lub czerwonym.
Pokrywa otwierana i zamykana noznie za pomocg systemu pedatowego. Po
otwarciu pokrywa blokuje sie samoczynnie w pozycji otwartej. Odblokowanie i
zamkniecie pokrywy nastepuje po powtdrnym nacisnieciu pedatu. Stelaz
wyposazony w dodatkowa ruchomga potke zabezpieczajgca podtoge przed
zabrudzeniem.

Pétka wykonana z tworzywa z mozliwoscig wyjecia w celu mycia i dezynfekcji.
Wodzek wyposazony w mechanizm spowalniajgcy opadanie pokrywy. Pokrywa

4. | opada bardzo wolno redukujac hatas w kontakcie z obrecza przez co zwieksza sie
komfort uzywania i zmniejsz rozprzestrzenianie sie bakterii.

5. | Wozek wyposazony w worki bawetniane z oznaczeniem kolorystycznym.

Podstawa wdzka wyposazona w odboje chronigce przed uszkodzeniem
6. | mechanicznym. Wézek wyposazony w 4 skretne kota jezdne o $rednicy min.
125mm, z ktérych przynajmmniej dwa sg blokowane hamulcem.

Uchwyt do przetaczania wozka ze stali nierdzewnej w gatunku 1.4301 (304)
zamontowany na prawym boku wozka.

Wymagania dla produktu:

- Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej do wyposazenia placéwek
g | medycznych w technologii proponowanej przez Producenta,

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdlne sktadowe elementy
mebla.
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Pozostate wymagania: szkolenia, warunki gwarancji i serwisu.

9.

a) | Instalacja sprzetu w cenie oferty.

b) W trakcie trwania gwarancji wszystkie naprawy wykonywane na koszt Wykonawcy
tacznie z dojazdem.

c)

Punkty serwisowe na terenie Polski.
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NAZWA T DY P ettt et e e e srae e e
Producent / kraj produkcji: ...cccoeveveveeieeecceeeeeeeeee
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Klasa wyrobu medyCznego .......ccccoeeeveeerivieeeieieie e

L.p. Parametr / warunek wymagany Parametr
oferowany
1. Stolik kwadratowy.
5 Podstawa wykonana z metalowych chromowanych lub lakierowanych proszkowo
' rur, zakonczonych stopkami samopoziomujgcymi.
3. Blat laminowany w szerokiej gamie kolordw.
4, Blat o grubosci 25 mm zaokraglone rogi blatu.
Wymiary: +/- 10 mm:
Szerokos$¢ 600 mm,
5.

Dtugos¢ 600 mm,

Wysokos¢ 460 mm.

6. | Maksymalne obcigzenie 110 kg.

7. | Pozostate wymagania: szkolenia, warunki gwarancji i serwisu.

a) | Instalacja sprzetu w cenie oferty.

b) W trékcie tr.wania gwarancji wszystkie naprawy wykonywane na koszt Wykonawcy
tacznie z dojazdem.

c)

Punkty serwisowe na terenie Polski.
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SZAFA NA DOKUMENTACIE

NAZWA T 1Y ettt e et et e e e

Producent / kraj produkcjiz ...coooeveveeeceeeeeceeeeeeeeeeeeen

Rok produkcji (mMin. 2026): ..ccveeeeieeeeeeeeeeeeeee s
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L.p.

PARAMETRY WYMAGANE

PARAMETRY OFEROWANE (prosze opisac)*

PARAMETRY TEC

HNICZNE

Szafy — wymiary zgodnie z czescig rysunkowg

Wieniec gérny szafy wykonany z ptyty widrowej
laminowanej obustronnie, w klasie higieny E1, o
grubosci 25 mm. Waskie krawedzie wienca
zabezpieczone przez okleinowanie obrzezem o
grubosci 2 mm

Korpus, wieniec dolny i fronty szafy wykonane z
ptyty widrowej laminowanej obustronnie, w klasie
higieny E1, o grubosci 18 mm. Waskie krawedzie
korpusu oraz wierica dolnego zabezpieczone przez
okleinowanie obrzezem o grubosci 1 mm. Waskie
krawedzie frontow zabezpieczone przez
okleinowaniem obrzezem o grubosci 2 mm

Plecy szafy wykonane z ptyty widrowej
laminowanej obustronnie, w klasie higieny E1, o
grubosci 18 mm. Plecy wpuszczane pomiedzy boki
i wience

Potki szafy wykonane z ptyty widrowej laminowanej
obustronnie, w klasie higieny E1, o grubosci 18 mm.
Waskie krawedzie potek zabezpieczone przez
okleinowanie obrzezem ABS o grubosci 2 mm —
front pofki, pozostate obrzezem o grubosci 1 mm

Potki z trzystopniowa regulacjg, podporki typu
secura zabezpieczajgce przed przypadkowym
wysunieciem sie potki

Obrzeza przyklejone za pomocya kleju
poliuretanowego PUR, ktéry powinien trwale
zabezpieczy¢  krawedzie  przed  szkodliwym
dziataniem wilgoci oraz wysokiej temperatury —
taka technologia powinna gwarantowac
wodoodporne potgczenie obrzeza z ptyta

Fronty  szaf na  zawiasach puszkowych
umozliwiajacych otwarcie do kata min. 110 stopni.
Zawiasy z cichym domykiem

Fronty wyposazone w uchwyty metalowe o
rozstawie min. 96 mm

10.

Szafy wyposazone w zamek 3 punktowy

11.

Szafy ubraniowe oraz aktowo — ubraniowe o
gtebokosci min. 60 cm wyposazone sg w wieszak
typu ,drazek”
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12.

Szafy ubraniowe oraz aktowo — ubraniowe o
gtebokosci mniejszej niz 60 cm wyposazone w
wieszak wysuwny typu puzon

13.

Szafy posadowione na metalowym cokole o
wysokosci 7 cm.

14.

Nadstawki do szaf wyposazone w zamek
jednopunktowy.

POZOSTALE WYMAGANIA

15.

Wraz z ofertg nalezy przedstawic¢ Atest Higieniczny
na gotowy wyrob lub system mebli. Nie dopuszcza
sie przedstawienia atestow na elementy sktadowe
mebla

16.

Wraz z ofertg nalezy przedstawi¢ dokumenty
potwierdzajgce uzycie technologii PUR:
badanie/sprawozdanie z badan  okreslajace
odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN
—EN 319:1999 orazPN—EN 311:2004 oraz badanie
potwierdzajgce odpornos¢ doklejki na dziatanie
wilgoci, pary oraz wysokiej temperatury,
wystawione przez niezalezna jednostke
uprawniong do wydawania tego rodzaju
zaswiadczen

17.

Szafy produkowane w oparciu o standardy
produkcjiokreslone wnormie 1SO 9001;1SO 14001;
ISO 45001 potwierdzone dotgczonymi
certyfikatami, wystawionymi przez niezalezna,
akredytowang jednostke uprawniong do
wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Stosowne
dokumenty nalezy dotaczy¢ do oferty
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SZAFA UBRANIOWA

NQZWA T B P e et e e e e e
Producent / kraj produkcjiz ....ocovevvvvieiiiiiiieeiieeeeeeee
Rok produkcji (Min. 2026): ...coeeeeeeeeeeeeeeeee e

Klasa wyrobu medyCznego ........cccovveerereeeninnieins e e

L.p. Parametr / warunek wymagany
Parametr / oferowany
Szafka ubraniowa dwudrzwiowa o wymiarach +/- 10 mm:
- szeroko$¢: 400 mm,
1. | - gtebokos¢ szafki: 500 mm,
- wysoko$¢ wraz z podstawg: 1850 mm.
Korpus wykonany z blachy stalowej weglowej DCO1, ptytko
ttoczonej, obrabianej chemicznie poprzez fosforanowanie
5. | zelazawe, malowanej proszkowo o grubosci nie mnigjszej niz
0,8 mm,
Konstrukcja zgrzewana.
3| Typ, jakosci blachy DCO1/DIN EN 10130/10131.
Drzwi wykonane w ksztatcie litery L o specjalnym profilu
4. gwarantujgcym duzg sztywnosé szafki.
Wewnatrz kazdej komory znajduje sie drazek oraz dwa haczyki
5. | (jeden plastykowy zawieszany na drazku, drugi metalowy
przyspawany na state do bocznej Sciany mebla).
Na bocznych $ciankach szafek znajdujg sie otwory
6. umozliwiajgce skrecanie kilku szafek do siebie.
Ogranicznik otwarcia drzwi do kata 90 stopni w postaci preta
7. montowanego do wierica gornego i drzwi szafy.
Wyttoczona ramka na samoprzylepny numer, pod numerem
8. perforacja w postaci otwordw.
g9 | Wentylacja w drzwiach (géra dét).
Zamek cylindryczny z 2 indywidualnymi kluczykami, wokot
10. | zamka czarny szyldzik z tworzywa sztucznego.
Lakierowanie szafki proszkowe elektrostatyczne. Grubos¢
11. | jakieru w zakresie od 60 do 90 um.
. Szafka musi posiada¢ certyfikat bezpiecznego uzytkowania —

dotaczy¢ na etapie oferty.
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13. | Pozostate wymagania: szkolenia, warunki gwarancji i serwisu.

a) | Instalacja sprzetu w cenie oferty.

b) W trakcie trwania gwarancji wszystkie naprawy wykonywane na
koszt Wykonawcy tacznie z dojazdem.

c)

Punkty serwisowe na terenie Polski.
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TABORET STALOWY, OBROTOWY

NQZWA T B P e et e e e e e

Producent / kraj produkcjiz ...coooeoveveeeeeececeeeeeeeeeeeee

Rok produkcji (Min. 2026): ...coeeeeeeeeeeeeeeeee e

Klasa wyrobu medyCznego ........cccovveerereeeninnieins e e

L.p.

PARAMETRY WYMAGANE

PARAMETRY OFEROWANE (prosze opisac)*

PARAMETRY TEC

HNICZNE

.| Taboret chirurgiczny

Siedzisko okragte o S$rednicy min. 350 mm,

2. .
tapicerowane
3. Siedzisko bez tapicerki
Wysokos$¢ siedziska regulowana hydraulicznie za
4. pomoca dZwigni noznej
5. Regulacja wysokosci w zakresie min. 490 — 630 mm
Podstawa taboretu wykonana ze stali
kwasoodpornej w gatunku OH18N9 (AISI 304),
6. mobilna wyposazona w piec¢ koétek o srednicy min.
50 mm. Minimum dwa kétka muszg posiadaé
blokade
Kotka wyposazone w oponki wykonane z materiatu,
7. . . . .
ktéry nie brudzi podfoza
8. Dopuszczalne obcigzenie min. 130 kg
9 Wszystkie  krawedzie  taboretu muszg  byc
' zaokraglone, bezpieczne
POZOSTALE WYMAGANIA
Wymagana deklaracja zgodnosci CE — stosowny
10. | dokument nalezy dotaczy¢ na etapie sktadania
oferty
Taborety medyczne produkowane w oparciu o
standardy produkcjiokreslone w normie ISO 9001,
ISO 13485 potwierdzone certyfikatami,
11. | wystawionymi przez niezalezng, akredytowana

jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju
zaswiadczen. Stosowny dokument nalezy dofgczy¢

na etapie sktadania oferty
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TABORET TAPIECEROWANY, OBROTOWY

NAZWA T B P it et e e e e e
Producent / kraj produkCjiz ....ccovoivivieiiiiicieiiiicieeeee
Rok produkcji (Min. 2026): c.ovoeieeeeeceeeceeeeeeeeeee e

Klasa wyrobu medyCznego ........cccovveereninierinneii e e

L.p. PARAMETRY WYMAGANE PARAMETRY OFEROWANE (prosze opisac)*

PARAMETRY TECHNICZNE

Taboret medyczny z oparciem i siedziskiem
tapicerowanym

Siedzisko okragte o S$rednicy min. 350 mm,
tapicerowane

Siedzisko i oparcie tapicerowane materiatem
powlekanym zmywalnym z wyttoczong fakturg
zewnetrzng o wygladzie tkaniny plecionej z nici (nie
dopuszcza sie materiatu powlekanego o wygladzie
skéry) i parametrach nie gorszych niz:
«Scieralnoé¢ : 300 000 cykli

3. eTrudnopalnos¢ ( BS EN 1021:1,BSEN 1021:2)
eOdpornos¢ na $wiatto minimum >7

eGramatura min. 680 g/m?2

eSkfad: powtoka zewnetrzna 100% winyl , baza
100% poliester

eWitasciwosci  zmywalne w tym fagodnymi
srodkami chemicznymi

Wysokos$¢ siedziska regulowana hydraulicznie za

4. L S
pomoca dzwigni noznej

5. Regulacja wysokosci w zakresie min. 490 — 630 mm
Podstawa taboretu wykonana ze stali
kwasoodpornej w gatunku OH18N9 (AISI 304),

6. mobilna wyposazona w piec¢ kotek o Srednicy min.
50 mm. Minimum dwa kétka muszg posiadac
blokade
Kotka wyposazone w oponki wykonane z materiatu,

/. ktory nie brudzi podtoza

8. Dopuszczalne obcigzenie min. 130 kg

9 Wszystkie  krawedzie taboretu muszg  by¢

zaokraglone, bezpieczne

POZOSTALE WYMAGANIA

Wymagana deklaracja zgodnosci CE — stosowny
10. | dokument nalezy dotgczy¢ na etapie skfadania
oferty

Taborety medyczne produkowane w oparciu o
standardy produkcji okreslone w normie I1SO 9001,
11. [ ISO 13485 potwierdzone certyfikatami,
wystawionymi przez niezalezng, akredytowana
jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju
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zaswiadczen. Stosowny dokument nalezy dotgczy¢
na etapie sktadania oferty
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WOZEK PORZADKOWY

NAZWA T 1Y et e e e e e e

Producent / kraj produkcji: ...cccoeveveveeieeecceeeeeeeeee

Rok produkcji (mMin. 2026): ..cereeerreieeieeeeeeeeeeeeeeenas

Klasa wyrobu medyCznego .......ccccoeeevevveicieeieiciee e

L.p. PARAMETRY WYMAGANE PARAMETRY OFEROWANE
PARAMETRY TECHNICZNE
1 Wymiary: okoto 120x60x115
) Waga: okoto 3okg
Wykonany z wysokiej jakosci  kopolimeru
3 polipropylenu: lekkie, odporne na wstrzasy,
wytrzymate i odporne na niskie temperatury
Pionowe ramy gwarantujg najwyzsza higiene,
4 oddzielajgc komore na odpady od reszty wozka
Uchwyt na torbe wyposazony w ergonomiczny
drazek, uchwyty i haczyki; 40+80 L do selektywnej
5 zbiorki brudnych mopow i odpadow
ogdlnych; dostepny rowniez w wersjach 120 L,
2x60 Li3x40 L
6 State sciany boczne i drzwi boczne s3 catkowicie
gtadkie
Drzwi do centralnego schowka wyposazone w
7 wyjmowany klucz i uchwyt ze schowkiem na klucze
Centralny kosz posiada etykiete, na ktérej mozna
8 umiesci¢ imie i nazwisko operatora, obszar pracy
lub inne informacje
Wiadra 4 | w rézinych kolorach do oddzielania
9 roznych uzywanych roztworow chemicznych,

narzedzi i sprzetu czyszczacego
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Wiadra Top-Down 20 L z hermetyczng pokrywa i

plastikowym uchwytem. Idealny do wczes$niejszego

10 | ,namoczenia” mopdw i przeniesienia ich na
miejsce pracy
Wodzek posiadajacy amortyzujgce ttoczki
11 umieszczone w uchwycie worka umozliwiajg
miekkie i bardzo ciche zamykanie pokrywy
Dowolna kombinacji potek i szuflad: szuflady 10 L,
12 221, 40 L, wyposazone w ogranicznik wysuwania, z
zamkiem
13 Wodzek  wyposazony w  haczyki, kosze @z

przegrédkami, kosze transportowe,
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WOZEK TRANSPORTOWY

NAZWA T By P ettt e e e st e e

Producent / kraj produkcjiz ..c.ooeoeoveveceececeeeeeeeeeeeeee

Rok produkcji (mMin. 2026): ...cceeeeerceieieeeeeieeeeeeeeeenas

Klasa wyrobu medyCznego .......cccceeeeveveicieeceieeee e

Lp. Przedmiot zamdwienia Parametry oferowane

1. |Stelaz wykonany min. ze stali kwasoodpornej nie gorszej niz
OH18N9 (304 wg AlSI), konstrukcja z profili zamknietych

2. |Blaty zagtebione (krawedzie z przettoczeniem,
uniemozliwiajace zsuniecie sie koszy/pojemnikdw
przewozonych na wozku)

3. |Wbzek wyposazony w co najmniej jedng porecz do
prowadzenia

4. |Wymiary (+/- 5 cm): szeroko$¢ 70 cm, dtugos¢ 80  cm,
wysokos¢ 125 cm

5. |4 kotka skretne wyposazone w odbojnice, w tym dwa

wyposazone w hamulce, kota wykonane z gumy nie brudzacej
podtogi
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AUTOMATYCZNY DOZOWNIK PLYNOW

NQZWA T B P e et e e e e e
Producent / kraj produkcjiz ...coooeoveveeeeeececeeeeeeeeeeeee
Rok produkcji (Min. 2026): ...coeeeeeeeeeeeeeeeee e

Klasa wyrobu medyCznego ........cccovveerereeeninnieins e e

PARAMETRY TECHNICZNE

Wymiary urzadzenia:
1 e  Wysokos$¢: 100-120 cm.
' e  Szerokos$¢: 50-70 cm.
o  Gtebokos¢: 40-60 cm.
Waga:
5 e  Okoto 20-40 kg (w zaleznosci od modelu i
' pojemnosci zbiornika).
Obudowa:
e Wykonana ze stali nierdzewnej AISI 304,

3. odpornej na korozje i dziatanie

chemikaliow.
Zbiorniki na srodki czyszczace i dezynfekujace:

4 e Polietylen (PE) o wysokiej odpornosci

chemicznej.
Weze i uszczelki:
e Wykonane z materiatow odpornych na

5 agresywne Srodki chemiczne (np. EPDM,
PTFE).

System aplikacji piany:
e Mozliwos¢ generowania piany o wysokiej

6 gestosci do doktadnego pokrycia
powierzchni.

e Regulacja intensywnosci piany.
System sptukiwania:

7 e Wbudowany system mycia wodg pod
cisnieniem (opcja sptukiwania po
czyszczeniu).

Dezynfekcja:
e  Precyzyjne dozowanie srodkéw

8 dezynfekujacych zgodnie z wymogami
higienicznymi.

Zasieg dziatania:

9 e Waz aplikacyjny o dtugosci 10-20 m (z

mozliwos$cig wydtuzenia).
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10

Zasilanie

pneumatyczne.
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